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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Òåрмоñтатè÷åñêаÿ гоëовêа ñо вñтроåннûм äат÷èêом ÿвëÿåтñÿ нåпрå-

рûвнûм рåгуëÿтором тåмпåратурû пропорöèонаëüного тèпа прÿмого 

äåéñтвèÿ è прåäнаçна÷åна äëÿ автоматè÷åñêого рåгуëèрованèÿ раñõоäа 

тåпëоноñèтåëÿ ÷åрåç отопèтåëüнûé прèбор è поääåрæанèÿ в отäåëüном 

помåùåнèè поñтоÿнного çна÷åнèÿ тåмпåратурû воçäуõа, çаäанного 

поëüçоватåëåм.

Òåрмоñтатè÷åñêаÿ гоëовêа уñтанавëèваåтñÿ на ñоотвåтñтвуюùèé 

тåрмоñтатè÷åñêèé êëапан è нå трåбуåт êаêого-ëèбо èñто÷нèêа энåргèè.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë

Прèñоåäèнèтåëüнаÿ рåçüба

Дèапаçон наñтроéêè тåмпåратурû 

Âоçäåéñтвèå пåрåпаäа äавëåнèÿ 

Âûñота гоëовêè, H

Âоçäåéñтвèå тåмпåратурû тåпëоноñèтåëÿ

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû

Гèñтåрåçèñ

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура тåпëоноñèтåëÿ

Допуñтèмаÿ тåмпåратура оêруæаюùåé 
ñрåäû

Допуñтèмаÿ отноñèтåëüнаÿ вëаæноñтü
воçäуõа

Маêñèмаëüноå äавëåнèå в ñèñтåмå 
отопëåнèÿ

Маêñèмаëüнûé пåрåпаä äавëåнèÿ
на êëапанå

PF RVT

мм

°Ñ

°Ñ

°Ñ

мм

°Ñ

ëåт

°Ñ

°Ñ

%

бар

бар

630

М30õ1,5

от + 6 äо + 28

0,3

87,5 (min) – 92 (max)

0,4

20

0,2

100

от 0 äо + 60

от 30 äо 85

10

1
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – гаéêа наêèäнаÿ

2 – êамåра тåрмоñтата

3 – фëанåö огранè÷èтåëüнûé ñ уêаçатåëåм

4 – патрон

5 – рабо÷аÿ пруæèна

6 – маõовèê

7 – ñèëüфон

8 – øтоê

9 – огранè÷èтåëü

10 – êорпуñ äåмпфåрноé êамåрû

11 – вñтавêа упорнаÿ

12 – äåмпфåрнаÿ пруæèна

13 – êрûøêа
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Иçäåëèå ñоотвåтñтвуåт вñåм трåбованèÿм ñтанäартов DIN V 4701-10-

2003 è ГÎÑÒ 30815–2002. 

Òåрмоñтатè÷åñêèм эëåмåнтом гоëовêè ñëуæèт êамåра тåрмоñтата 

(2) ñ внутрåннèм ñèëüфоном (7). Камåра тåрмоñтата çапоëнåна æèä-

êоñтüю ñ вûñоêèм êоэффèöèåнтом тåмпåратурного раñøèрåнèÿ.

 Патрон (4) ñëуæèт нèæнèм упором äëÿ рабо÷åé пруæèнû (5), èмååт 

направëÿюùèå äëÿ вåртèêаëüного пåрåмåùåнèÿ øтоêа (8), отвåрñтèå в 

öåнтрå äëÿ вåртèêаëüного пåрåмåùåнèÿ äåмпфåрноé êамåрû, 

наруæную мåтрè÷åñêую рåçüбу поä маõовèê (6), а таêæå паç è наруæноå 

рèфëåнèå äëÿ çапрåññовêè огранè÷èтåëüного фëанöа (3). 

Нèæнÿÿ ÷аñтü патрона вûпоëнåна в формå раçрåçного фëанöа äëÿ 

êрåпëåнèÿ наêèäноé гаéêè (1). Штоê (8) вñтавëåн в ñèëüфон è èмååт на 

нèæнåм êонöå раñøèрåнèå в формå раçрåçного äèñêа, êотороå ñëуæèт 

вåрõнèм упором рабо÷åé пруæèнû (5). Штоê, тоëêаåмûé ввåрõ рабо÷åé 

пруæèноé, уäåрæèваåт êамåру тåрмоñтата в êраéнåм вåрõнåм поëо-

æåнèè, прèæатоé ê внутрåннèм упорнûм вûñтупам маõовèêа (6), 

навèн÷åнного ñвåрõу на патрон (4). 

Поä äèñêовûм раñøèрåнèåм øтоêа раñпоëоæåна äåмпфåрнаÿ 

êамåра. Îна ñоñтоèт èç раçрåçного öèëèнäрè÷åñêого êорпуñа (10) è 

äåмпфåрноé пруæèнû (12). Ðаçрåçноé äèñê øтоêа (8) çапрåññован в 

êорпуñ äåмпфåрноé êамåрû (10) è уäåрæèваåт äåмпфåрную пруæèну в 

÷аñтè÷но ñæатом ñоñтоÿнèè. 

Â нèæнåé ÷аñтè êорпуñа äåмпфåрноé êамåрû раñпоëоæåна ñтаëü-

наÿ упорнаÿ вñтавêа (11), êотораÿ упèраåтñÿ в øтоê тåрмоñтатè÷åñêого 

êëапана, на êоторûé монтèруåтñÿ тåрмогоëовêа. 

Îгранè÷èтåëüнûé фëанåö (3) èмååт внутрåннåå рèфëåнèå äëÿ 

прåäотвраùåнèÿ поворота фëанöа отноñèтåëüно патрона, ÷åтûрå горè-

çонтаëüнûõ вûñтупа, êоторûå вõоäÿт в паç патрона прè êрåпëåнèè 

фëанöа, а таêæå вåртèêаëüнûé вûñтуп, огранè÷èваюùèé поворот маõо-

вèêа (6) è прåäотвраùаюùèé вûвèн÷èванèå èç нåго патрона.

Нèæнÿÿ ÷аñтü маõовèêа èмååт отвåтнûé внутрåннèé вûñтуп äëÿ 

прåäотвраùåнèÿ вûвèн÷èванèÿ патрона, а таêæå мноæåñтво прорåçåé 

поä øтûрüêè огранè÷èтåëÿ (9).
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Îгранè÷èтåëü наäåваåтñÿ на маõовèê ñвåрõу è èмååт äва øтûрüêа, 

поçвоëÿюùèõ вру÷ную огранè÷èтü äèапаçон наñтроéêè тåмпåратурû. 

Ñвåрõу на маõовèê çапрåññована êрûøêа (13). 

Ëатуннаÿ наêèäнаÿ гаéêа èмååт мåтрè÷åñêую рåçüбу М30õ1,5 äëÿ 

прèñоåäèнåнèÿ ê тåрмоñтатè÷åñêому êëапану. Наêèäнаÿ гаéêа (1) 

èçготовëåна èç ëатунè марêè CW614N (по DIN EN 12165-2011), ñоотвåт-

ñтвуюùåé марêå ËÑ58-3 (по ГÎÑÒ 15527-2004), ñ нèêåëèрованèåм 

повåрõноñтåé. 

Ñèëüфон вûпоëнåн èç ëатунè, а êамåра тåрмоñтата — èç оöèн-

êованноé ñтаëè. Дåтаëè (3, 4, 6, 9 è 13) ñäåëанû èç уäаропро÷ноé 

тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèëбутаäèåн-

ñтèроë, ABS), а пруæèнû (5 è 12) — èç êонñтруêöèонноé пруæèнноé 

ñтаëè марêè 66Mn4 по DIN EN 10132-4-2003 (анаëог 65Г по ГÎÑÒ 14959-

79). Штоê (8) è êорпуñ äåмпфåрноé êамåрû (10) èçготовëåнû èç тåрмо-

ñтоéêого нåéëона армèрованного ñтåêëовоëоêном. Âñå мåтрè÷åñêèå 

рåçüбû ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 8724-2002 (ISO 261:1998).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ. 

4. Прèнöèп работû

Îñновнûм уñтроéñтвом тåрмоñтатè÷åñêого эëåмåнта ÿвëÿåтñÿ 

ñèëüфон, обåñпå÷èваюùèé пропорöèонаëüноå рåгуëèрованèå. Камåра 

тåрмоñтата (2) ñ внутрåннèм ñèëüфоном (7) çапоëнåна æèäêоñтüю ñ 

вûñоêèм êоэффèöèåнтом тåмпåратурного раñøèрåнèÿ. 

Камåра тåрмоñтата воñпрèнèмаåт èçмåнåнèå тåмпåратурû оêру-

æаюùåé åå ñрåäû. Прè повûøåнèè тåмпåратурû воçäуõа воêруг тåрмо-

ñтатè÷åñêоé êамåрû æèäêоñтü в нåé раñøèрÿåтñÿ, äавëåнèå внутрè 

увåëè÷èваåтñÿ è воçäåéñтвуåт на ñèëüфон, ñæèмаÿ åго.

 Ñæèмаÿñü, ñèëüфон тоëêаåт øтоê (8) вмåñтå ñ äåмпфåрноé êамåроé 

внèç, прåоäоëåваÿ ñопротèвëåнèå рабо÷åé пруæèнû (5) è пруæèнû 

тåрмоñтатè÷åñêого êëапана, на êотором уñтановëåна тåрмогоëовêа. 
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Îпуñêаÿñü, øтоê (8) ñ äåмпфåрноé êамåроé тоëêают øтоê тåрмо-

ñтатè÷åñêого êëапана внèç, умåнüøаÿ отвåрñтèå äëÿ поäа÷è тåпëо-

ноñèтåëÿ в прèбор отопëåнèÿ äо тåõ пор, поêа нå буäåт äоñтèгнуто 

равновåñèå мåæäу ñуммарнûм уñèëèåм пруæèнû øтоêа тåрмо-

ñтатè÷åñêого êëапана è рабо÷åé пруæèнû (5) ñ оäноé ñторонû è 

äавëåнèåм æèäêоñтè в êамåрå тåрмоñтата ñ äругоé ñторонû. 

Ñèëа упругоñтè äåмпфåрноé пруæèнû (12) ñуùåñтвåнно боëüøå 

ñèëû упругоñтè пруæèнû тåрмоñтатè÷åñêого êëапана, поэтому она нå 

ñæèмаåтñÿ äо поëного пåрåêрûтèÿ êëапана. Прè понèæåнèè тåмпå-

ратурû оêруæаюùåé ñрåäû æèäêоñтü в êамåрå тåрмоñтата (2) ñæè-

маåтñÿ, è äавëåнèå в ñèëüфонå паäаåт, ÷то прèвоäèт ê åго раñтÿæåнèю 

поä äåéñтвèåм ñèë упругоñтè рабо÷åé пруæèнû (5) è пруæèнû 

тåрмоñтатè÷åñêого êëапана, тоëêаюùèмè øтоê (8) ñ äåмпфåрноé 

êамåроé ввåрõ. Â рåçуëüтатå этого пруæèна øтоêа тåрмоñтатè÷åñêого 

êëапана поäнèмаåт øтоê êëапана вмåñтå ñо øтоêом тåрмоñтатè÷åñêоé 

гоëовêè, увåëè÷èваÿ проõоä äëÿ тåпëоноñèтåëÿ, äо поëоæåнèÿ, прè 

êотором вновü уñтановèтñÿ равновåñèå ñèñтåмû.

 Маõовèê (6) поçвоëÿåт проèçвоäèтü прåäварèтåëüную наñтроéêу 

тåмпåратурû. Прè враùåнèè маõовèêа протèв ÷аñовоé ñтрåëêè, он 

пåрåмåùаåтñÿ по рåçüбå ввåрõ. Прè этом рабо÷аÿ пруæèна (5) тоëêаåт 

øтоê (8) вмåñтå ñ äåмпфåрноé êамåроé ввåрõ, êоторûé в ñвою о÷åрåäü 

тоëêаåт ввåрõ êамåру тåрмоñтата (2), таê ÷то она оñтаåтñÿ прèæатоé ê 

внутрåннèм упорнûм вûñтупам маõовèêа (6). Â рåçуëüтатå этого 

пруæèна øтоêа тåрмоñтатè÷åñêого êëапана поäнèмаåт øтоê êëапана 

вñëåä çа øтоêом (8) тåрмогоëовêè, увåëè÷èваÿ проõоä äëÿ тåпëо-

ноñèтåëÿ è, ñëåäоватåëüно, увåëè÷èваÿ тåмпåратуру. 

Прè враùåнèè маõовèêа по ÷аñовоé ñтрåëêå проèñõоäèт обратнûé 

проöåññ è наñтроå÷наÿ тåмпåратура умåнüøаåтñÿ. Дëÿ уäобñтва 

наñтроéêè маõовèê èмååт øêаëу.

Óñтановêа êонêрåтного çна÷åнèÿ тåмпåратурû проèñõоäèт ñ 

помоùüю поворота маõовèêа äо ñовмåùåнèÿ уêаçатåëÿ огранè÷è-

тåëüного фëанöа (3) ñ трåбуåмûм çна÷åнèåм на øêаëå маõовèêа.



5. Óêаçанèÿ по монтаæу

Òåрмоñтатè÷åñêаÿ гоëовêа моæåт уñтанавëèватüñÿ на вñå тåрмо-
®ñтатè÷åñêèå êëапанû PROFACTOR  (моäåëè PF RVT 380, PF RVT 381, 

PF RVT 382, PF RVT 383) èëè на ëюбоé äругоé тåрмоñтатè÷åñêèé êëапан, 

èçготовëåннûé по ñтанäарту DIN EN 215-2007 è èмåюùèé мåтрè÷åñêую 

рåçüбу äëÿ тåрмогоëовêè М30õ1,5. 

Пåрåä уñтановêоé тåрмоñтатè÷åñêèõ гоëовоê на êëапанаõ ñèñтåма 

отопëåнèÿ моæåт бûтü отрåгуëèрована вру÷ную ñ помоùüю çаùèтнûõ 

пëаñтмаññовûõ êоëпа÷êов, êоторûå поñтавëÿютñÿ в êомпëåêтå ñ тåрмо-

ñтатè÷åñêèмè êëапанамè. 

Пåрåä уñтановêоé гоëовêè нуæно ñнÿтü çаùèтнûé êоëпа÷оê ñ 

êëапана, а на тåрмоñтатè÷åñêоé гоëовêå вûñтавèтü маêñèмаëüноå 

çна÷åнèå тåмпåратурû, поçèöèÿ «5», путåм враùåнèÿ маõовèêа протèв 

÷аñовоé ñтрåëêè äо упора. Затåм ñëåäуåт уñтановèтü тåрмоñтатè÷åñêую 

гоëовêу на êëапан таêèм обраçом, ÷тобû уêаçатåëü огранè÷èтåëüного 

фëанöа бûë ëåгêоäоñтупåн äëÿ обçора. 

Óäåрæèваÿ гоëовêу в этом поëоæåнèè, пëотно çатÿнèтå наêèäную 

гаéêу (1) êëю÷ом ñ рåçèновûмè губêамè ñ уñèëèåм прèбëèçèтåëüно 

20 Нм. Òåрмоñтатè÷åñêаÿ гоëовêа äоëæна бûтü уñтановëåна в горè-

çонтаëüном поëоæåнèè èëè в вåртèêаëüном поëоæåнèè внèç гоëовоé.

Нå уñтанавëèваéтå тåрмогоëовêу в направëåнèè ввåрõ! 
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Óбåäèтåñü, ÷то èмååтñÿ äоñтато÷но мåñта äëÿ уñтановêè, обñëу-

æèванèÿ è äвèæåнèÿ воçäуõа. Дëÿ êоррåêтноé работû тåрмоñта-

тè÷åñêèé эëåмåнт гоëовêè äоëæåн наõоäèтüñÿ на äоñтато÷ном раñ-

ñтоÿнèè от èñто÷нèêов тåпëа (горÿ÷èé трубопровоä, горÿ÷èé воçäуø-

нûé потоê è т.п.). 

Иçбåгаéтå воçäåéñтвèÿ прÿмûõ ñоëнå÷нûõ ëу÷åé на тåрмоэëåмåнт. 

Запрåùаåтñÿ наêрûватü тåрмоñтатè÷åñêую гоëовêу çанавåñêамè, 

оäåæäоé, бумагоé, раçноé пëаñтèêовоé пëåнêоé, а таê æå çагораæèватü 

мåбåëüю. 

Прè наëè÷èè прåграä, çаäåрæèваюùèõ тåпëо (поëêè, эêранû, 

çанавåñêè, мåбåëü), прè нåобõоäèмоñтè вåртèêаëüноé уñтановêè 

тåрморåгуëÿтора, èëè прè уñтановêå в çонå ñêвоçнÿêа трåбуåтñÿ 

уñтанавëèватü тåрмоñтатè÷åñêèå гоëовêè ñ вûноñнûмè äат÷èêамè 

тåмпåратурû.



6. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è наñтроéêå

Òåрмоñтатè÷åñêаÿ гоëовêа äоëæна эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвû-

øåнèÿ çна÷åнèé парамåтров, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ 

õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа трåбуåмого çна÷åнèÿ тåмпåратурû оñуùåñтвëÿåтñÿ ñ 

помоùüю поворота маõовèêа (6) äо ñовмåùåнèÿ уêаçатåëÿ огранè-

÷èтåëüного фëанöа (3) ñ трåбуåмûм çна÷åнèåм на øêаëå маõовèêа. 

Прè враùåнèè маõовèêа протèв ÷аñовоé ñтрåëêè тåмпåратура 

повûøаåтñÿ, прè враùåнèè по ÷аñовоé ñтрåëêå — понèæаåтñÿ. 

Шêаëа маõовèêа поêаçûваåт вçаèмоñвÿçü мåæäу обоçна÷åнèÿмè на 

нåé è рåгуëèруåмоé тåмпåратуроé. Âåëè÷èнû тåмпåратурû ñоотвåт-

ñтвуюùèå мåтêам на øêаëå ÿвëÿютñÿ орèåнтèрово÷нûмè, таê êаê 

фаêтè÷åñêаÿ тåмпåратура воçäуõа в помåùåнèè моæåт отëè÷атüñÿ от 

тåмпåратурû оêруæаюùåé тåрмоñтатè÷åñêèé эëåмåнт ñрåäû è çавèñèт 

от уñëовèé åго раçмåùåнèÿ. 

Ðåêомåнäуåтñÿ èñпоëüçоватü поçèöèю наñтроéêè «3», ñоотвåт-

ñтвуюùую оñновному рåæèму отопëåнèÿ, прè êотором тåмпåратура 

воçäуõа в помåùåнèè ñоñтавëÿåт прèмåрно 20°C. 

Зна÷åнèé наñтроéêè «4» è вûøå ñëåäуåт èçбåгатü, åñëè боëåå 

нèçêоå çна÷åнèå уäовëåтворÿåт трåбованèÿм по уровню êомфорта, 

поñêоëüêу повûøåнèå тåмпåратурû воçäуõа в помåùåнèè на 1°C 

ñоотвåтñтвуåт повûøåнèю энåргопотрåбëåнèÿ прèбëèçèтåëüно на 6%.

Òåмпåратурнûå øêаëû, в ñоотвåтñтвèè ñ åвропåéñêèмè ñтанäар-

тамè, ñоñтавëåнû прè Õp=2°C. Это оçна÷аåт, ÷то тåрмоñтатè÷åñêèé êëа-

пан çаêроåтñÿ поëноñтüю, êогäа рåгèñтрèруåмаÿ äат÷èêом тåмпåра-

тура прåвûñèт наñтроåнную по øêаëå тåмпåратуру на 2°Ñ. 

Наñтроå÷наÿ øêаëа тåрмогоëовêè PF RVT 630:

« » — ñèмвоë çаùèтû от çамåрçанèÿ*
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Ñ помоùüю огранè÷èтåëÿ (9) моæно çабëоêèроватü воçмоæноñтü 

наñтроéêè тåмпåратурû, æåñтêо çафèêñèровав трåбуåмоå çна÷åнèå, 

èëè огранè÷èтü ëèбо вåрõнèé, ëèбо нèæнèé прåäåë äèапаçона 

наñтроéêè. 

Дëÿ бëоêèровêè ñна÷аëа нåобõоäèмо поäнÿтü огранè÷èтåëü таê, 

÷тобû åго øтûрüêè поëноñтüю вûøëè èç паçов в êорпуñå маõовèêа (6). 

Затåм вûñтавèтü трåбуåмоå çна÷åнèå тåмпåратурû, ñовмåñтèв уêаçа-

тåëü огранè÷èтåëüного фëанöа (3) ñо çна÷åнèåм øêаëû маõовèêа, ñоот-

вåтñтвуюùèм трåбуåмоé тåмпåратурå, прè этом нåобõоäèмо ñëåäèтü, 

÷тобû êон÷èê уêаçатåëÿ нå наõоäèëñÿ напротèв прорåçè в маõовèêå, а 

оêаçаëñÿ мåæäу äвумÿ ñоñåäнèмè прорåçÿмè. 

Затåм, враùаÿ огранè÷èтåëü (9), ñовмåñтèтü уêаçатåëü ñо çна÷êом 

«->|<-» на огранè÷èтåëå, è опуñтèтü огранè÷èтåëü внèç äо упора. Дëÿ 

огранè÷åнèÿ вåрõнåго прåäåëа äèапаçона наñтроéêè тåмпåратурû 

ñна÷аëа нåобõоäèмо поäнÿтü огранè÷èтåëü таê, ÷тобû åго øтûрüêè 

поëноñтüю вûøëè èç паçов в êорпуñå маõовèêа (6), çатåм ñовмåñтèтü 

çна÷оê «->|» на огранè÷èтåëå ñ трåбуåмûм вåрõнèм прåäåëом äèапа-

çона наñтроéêè, вûêрутèтü маõовèê по ÷аñовоé ñтрåëêå äо упора è 

опуñтèтü огранè÷èтåëü. 

Дëÿ огранè÷åнèÿ нèæнåго прåäåëа: поäнÿтü огранè÷èтåëü таê, 

÷тобû åго øтûрüêè поëноñтüю вûøëè èç паçов в êорпуñå маõовèêа (6), 

çатåм повåрнутü огранè÷èтåëü таê, ÷тобû åго øтûрåê, раñпоëоæåннûé 

ñбоêу (ëåвåå, åñëè ñмотрåтü на гоëовêу направèв наêèäную гаéêу внèç) 

ñовмåñтèëñÿ ñ трåбуåмûм нèæнèм прåäåëом äèапаçона наñтроéêè, 

вûêрутèтü маõовèê протèв ÷аñовоé ñтрåëêè äо упора, опуñтèтü огра-

нè÷èтåëü. 

Поñëå оêон÷анèÿ отопèтåëüного ñåçона в ëåтнåå врåмÿ ñëåäуåт 

поëноñтüю отêрûтü тåрмоñтатè÷åñêèé êëапан, уñтановèв на åго тåрмо-

ñтатè÷åñêоé гоëовêå çна÷åнèå наñтроéêè «5».

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.
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8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå тåрмоñтатè÷åñêоé гоëовêè 
®PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè 

уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, 

монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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